METALIZACIJA
MOLIBDEN ZICAMA

Toplinski nastrcan molibden ostvaruje vrlo é&vrsti spoj sa
metalima (pogotovo &elicima) te ima pozeljna svojstava
poput visoke toplinske vodljivosti, niske toplinske ekspanzije,
visoke otpornosti na gnjeéenije, struganje i odljepljivanje
slojeva te je dobre otpornosti na trodenje i abraziju. Dodatno,
molibden se moze legirati kako bi se pobolj$ala otpornost na
eroziju. Zavisno od vrste prevlagenja, slojevi na$trcanog
molibdena mogu imati tvrdoéu do 66HRc.

PRIMJENE MOLIBDENA

Prevloke na bazi molibdena koriste se u zrakoplovnoj,
automobilskoj, pomorskoj i brojnim drugim industrijama.
Uobicajene primjene ukljuéuju nanodenje previaka na
osovine, klipne prstenove, ventile, Sipke, zupéanike i druge
strojne elemente. Molibden je takoder idealno rie$enje za
odriavanje dosjeda lezaja u recikloznoj industriji. Termicki
nadtrcani slojevi molibdena su optimalne poroznosti te mogu
funkcionirati U uvjetima nedovolinog podmazivanija.
Prevlake molibdena se mogu uspje$no nanositi na legure
titana i aluminija. Prevlake termi¢ki nastrcanog molibdena
ukljuéuju okside koji pove¢avaju makro tvrdoéu te produljuju
trajnost povrdina buduéi su niskog koeficijenta trenja. Na
¢eliénim podlogama nije potreban tradicionalni podlozni sloj
za metalizaciju temeljen na prahovima nikla i aluminija. Uz
pravilno nanodenje, molibdenske prevlake ne trebaju
podloZne slojeve niti na legurama Zeljeza i aluminija. Vezna
¢vrsto¢a molibdenske prevlake je u pravilu veéa od é&vrstoée
samog molibdena pa se pukotine prvo pojavljuju u
nadpricanom sloju a ne na spoju s osnovnim materijalom.

OGRANICENJA PRIMJENE

Prevlake na bazi molibdena se u oksidirajuéim uvjetima
mogu koristiti do oko 300° C. U okolini bogatoj inertnim
plinovima radna temperatura moze biti i veéa.

Molibden se ne moze nanositi na slitine s vise od 20% bakra,
kromirane ili nitrirane povr§ine. Medutim, kako bi se
poboli$ala svojstva brivlienja, molibden se moze termicki
nadtrcavati na kaljene povrsine.
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UZ ZICE NA BAZI MOLIBDENA, VORAX IMA U PONUDI |

POUZDANU INDUSTRIJSKU OPREMU ZA METALIZACIJU

FIZICKA SVOJSTVA PREVLAKA
Cvrstoca prianjanja: do 38 MPa

Gustoéa: 8.8 - 9.8 g/cm?®

Taliste: cca. 2500°C

Tvrdoéa: 250 - 800 HV10

Mikro tvrdoéa: 800 - 1700 HV300

ZAVRSNA OBRADA

Termi&ki nastrcane prevlake na bazi molibdena se obraduju
brugenjem. Ukoliko se prevlaka na bazi molibdena koristi
kao podlozZni sloj, daljnja strojna obrada nije potrebna.

DETALJI ZICA ZA METALIZACIJU
Promijeri: 2.0mm, 2.3mm, 3.17mm (1/8"), 4.76mm (3/16")
Sastav: molibden min. &istoée 99.9%

ZASTO VORAX?

v Siroka ponuda prahova i ¥ica za sve tipove metalizacija
v Pouzdana oprema za metalizaciju
v" Dugogodisnije iskustvo

Gx informacije o naprednim materijalima i tehnologijama konfckfiraﬁ)
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